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Sistema automatico de tronzado de los
cortes transversales (eje “X”) mediante la
acciéon combinada de un regle longitudi-
nal inferior de rotura y la sujecioén superior
puntual de la pieza. El posicionado de la
hoja de vidrio en el punto de quiebre se
realiza de forma automatica mediante las
correas antideslizantes de transporte.

La integracion de un Tronzador Automa-
tico en la linea de corte requiere la exis-
tencia de uno o varios alargos fijos con
correas para la alimentacion y evacuacion
del vidrio (segun proyecto).
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Automatic break-out system for the trans-
verse (“X”-axis) cuts by using the combi-
ned action of a lower longitudinal break-
out bar and the top holding of glass. The
positioning of the glass sheet over the
break-out point is automatically done by
means of slip transport belts.

The integration of an automatic break-
out system in the cutting line requires the
existence of one or more extension con-
veyors with belts for the feeding and eva-
cuation of glass (according to the project).

Systeme automatique de rompage des
coupes transversales (axe “X”) au moyen
d’une action combinée entre une régle lon-
gitudinale inférieure de rupture et la sujétion
supérieure ponctuelle de la piece. Le posi-
tionnement de la feuille de verre sur le point
de rupture se réalise de forme automatique
au moyen des courroies anti-dérapant de
transport.

L’intégration d’'une barre de rompage Au-
tomatique sur la ligne de coupe requiert
I’existence de un ou plusieurs rallonges fixes
avec courroies pour I'approvisionnement et
évacuation du verre (selon le projet).
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DESTACADOR @ AUTOMATISCHE ' ABTOMATUYECKAA
AUTOMATICO ZERTEILERMASCHINE CUCTEMA PA3JIOMA

Sistema automatico de destaque dos
cortes transversais (eixo “X”) mediante a
acdo combinada de uma régua longitudi-
nal inferior de ruptura e o agarre superior
pontual da peca. O posicionamento da
chapa de vidro em um ponto de quebra
se realiza de forma automatica mediante
as correias anti-deslizantes de transporte.

A integracdo de um Destacado Automa-
tico na linha de corte requer a existéncia
de um ou varias extensoes fixas com co-
rreias para a alimentacédo e evacuacao do
vidro (segundo o projeto).

Automatisches Zerteilersystem fir seit-
lichen Zuschnitt (“X” Achse) durch die
kombinierte Bewegung eines inneren
Léngsreglers des Bruchs und der punk-
tuellen Befestigung der Glasoberflache.
Die Platzierung der Glasscheibe auf dem
Bruchpunkt erfolgt automatisch mittels
rutschfesten Transportriemen.

Die Integration einer automatischen Zer-
teilermaschine in der Zuschneidelinie er-
fordert, dass ein oder mehrere feste Ver-
langerungen mit Riemen vorhanden sind,
um das Glas zuzuflhren und zu entneh-
men (je nach Projekt).
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ABTOMATUYECKas CUCTEMA Pa3ioMa MomnepeYHbIX
pa3pe308B(0ch “X”)CMOMOLLbIOKOMOUHUPOBAHHOTO

OENCTBUS  HIDKHEA  NPOJOSBbHOM  NMHENKN
pa3nioMa N BEPXHEro TOYEYHOrOo 3akperyieHns
cTekna. MosuuyoHypoBaHmne nmcta

CTekiia B TOYKE pasfioMa OCyLIECTBSETCS
aBTOMATUYECKI C MOMOLLbIO MPOTUBOCKOL3ALLMX
TPaHCMOPTUPOBOYHBIX PEMHEN.

VHTerpauyis aBToMaT4ecKoi CUCTeMbI pasfioma
B JIMHUIO PE3KM TPeByeT YCTAaHOBKY OOHOMO Win
HECKOJTbKUX BCTPOEHHbIX YIIMHEHWNA C PEMHSMIA
[LUNS1 3arpy3Ku 1 BbIrPY3KU CTEKITA (B COOTBETCTBIM
C MPOEKTOM).



